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Vente – Maintenance – Pièces détachées – Construction mécanique

CARACTERISTIQUES PRINCIPALES

KD8040 KG8042 KB8544 KA8044 KB8046 KG8046 KB8048 KV8048 K04.086

Force nominale tonne 1000 1600 2500 2500 4000 4000 6300 6300 12500

Largeur de table mm 930 1280 1200 1750 1710 2060 2100 2100 2700

Profondeur de table mm 1000 1200 1400 1450 1620 1800 1950 1950 3100

Hauteur du porte-outil mm 710 850 890 995 1200 1200 1350 1480 1800

Course du coulisseau mm 280 300 350 350 400 400 460 560 520

Vitesse à la volée mm-1 90 85 70 50 50 50 40 40 32

Vitesse au coup/coup mm-1 26 24 18 14 14 14 11 11 6

Réglage du coulisseau mm 10 10 10 10 10 10 10 10 17

Largeur du coulisseau mm 800 1120 1070 1730 1470 1850 1900 1900 2460

Profondeur du coulisseau mm 1000 1400 1120 1420 2000 1620 1680 1800 1350

Puissance du moteur kW 60 75 90 132 160 200 320 320 400

Poids de la presse tonne 80 130 180 255 370 380 570 580 1380

PRESSES A FORGER
1000t. à 12500t.

Les presses à forger de 1000 à 12500 tonnes de l’usine TMP 
Voronej, construites avec deux bielles, sont conçues pour 
supporter des efforts excentrés compatibles avec les outillages à 
gravure multiples. 

Elles assurent une meilleure tenue des outillages et permettent 
de produire des pièces forgées avec une très grande précision. 

Les dimensions des tables permettent d’installer 4 ou 5 matrices, et 
par conséquent, d’intégrer dans la plupart des cas les opérations 
de débouchage et d’ébavurage sur la presse à forger. 

Bâti de conception mécano soudé, stabilisé, relié 
par des tirants précontraints et des écrous 
hydrauliques.

Arbre excentrique largement dimensionné et 
calculé pour supporter des contraintes supérieures 
à la puissance nominale de la presse.

Embrayage et frein électropneumatique.

Cylindres de compensation

Ejections

Réglage motorisé sur le pied de bielle
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